Sezione orizzontale quota +3000

PL12*150

Scala: 1:50
o
[sV)
[Te]
[aV)
2520
D = = =
ie] [el—% e [ol
| f
o
Yo
Yol
(¢ ol [o]
o
<
»
( BC* }
G r
o B o
o o
S [
& Y
o o o
© — o
o) Y S
(s2) (32 [ap]
A0 A0
Portone accesso
3000x2500mm
N\
° —* °
D
- DETA Xk
N\~ Porta accesso
900x2100mm
o
g = §
— °
< AB* }
o
<t
Yol
(s2)
Ie] [el Ie] [el
() ¢ —— f
2520
5500 5500 NB: scossaline su tutti gli angoli
11000
o
o
Yo
o
[sV)
Partenza/arrivo tubazioni TLR 9
PR
2520 | 3000 |
| 1
S
=4 1) (2) (s
16870
Scala: 1:50
( +6300 >I\,‘\\
\ Pannelli sandwich copertura
DET _ Z
Z 55 \
(" +a500 —— f:y
—T DETB
Pannelli sandwich perimetrali
10670
{ +3000 -
N 2 »
|
-
=l y
5 Portone accesso
3000x2500mm
DETE
L -
~NJ
150
BEL YV —y DETA
| 2520 N -I Malta di livellamento H=50mm
,lrﬁ N 4 LY it |
o
D ) @D)
Scala: 1:10 .
L120"8 Sezione F .F
Scala: 1:10
PL12*160 PL10*110 cad
M 12 12 RHS120%4 Dettaglio tipologico nodo strutturale travi IPE300
Y/ = RHS120*4
IPE330 Nﬁ[ = PL12*150 = .
2| 7 \ IPE300 IPE300 PL12'150 M 12 Sezione G -G
o EE =/ — Scala: 1:10
(_+4500 ) Y= — (_+4500 ) == ——— R
N PL12*150 *
[30) 70 | 50 | 50 | 70 |30 PL12*150
PL12*76.3 IPE300 M12 —— T—= PES00 AL
© © | o @© pL12*150] | © o7 IPE300 A L7 LT 0
<l e o © © o-—feL~ LlH L
© . © | © © © © | @ o1y o oloo
= 5] IPE300
i A == i 12 - | 250 |
e— I — = ' 7T PL12*150
G G
PL12°76.3 PL12*76.3 IPE300 M 12
PL12*150
PL12*150 PL12*76.3 PE330
A
[
Ce)
Scala: 1:10 Scala: 1:10 Scala: 1:10
Dettaglio tipologico nodo strutturale travi IPE330
m
/ M12 |IPE330 .
—J:— / V * iy Sezione D -D
HEA120 PL12™150 Scala: 1:10
HEA120 M 12
. . PL12*150
Pannello sandwich w [p2 PL12*150 PL12*150
I = HEA120, = = =
i ;]; | IPE330 v o | o odE
"L — |40 = 28| .~
% * & o =
. A & [jﬁt PL8"60 -JFJG H PL8*60 -
PL10*98 \PE330 ST 8
0798 PL10*98 = ) 35| 50 [0 40150 [35
PL8*60 1 |
] - 250
4 ¥ IPE330 M 12 IPE330 PL12*150
" IPE330
|H—>

PL10*80
PL20*360

PL10*100
IPE330

DET A

Scala: 1:10

Pianta copertura

Scala: 1:50
nlziaw] T5o a5 = E’-ul ST [T 1o Hl To To To Too oo T ]
] oo oo] = 1 & &l N & is s s oo oo 1
| C Tl EN e
o o
o
S
3
I
L e
o . -4 A —
o | [eo oo] o oof oof oal ||TToo Too Too Joo! co oo
o | [co oo o oo] oof 0 al o oo It Joa loo oo Lo
. .
Blo] lold
o
by
>
O
L ]
o
8
3
3
o
3
Iy
3
o H
I oo o0] EE| 5o o] R Tool Tool ool Too oq] I n
| 5o oo] 5o | ol oo [o5) [os) fos 00 oo |
H H
o
3
i
O
]
o
<
5
&
° o
I Tes=o] ST ST T ST Ts Ts To oo sq] |
N I, [oo oo] o] o) 1 il Ve o B 1o oo oof I n
L_IT L L L L U | - || |
5500 5500
11000

PL10*80

PL10*100
m_10*80
A

RHS120*4
M12

Barra filettata M16

Sezione A A

Sezione B.B

Scala: 1:10 Scala: 1:10
IPE330 /A - IPE330
PL10*100 PL10*100
100 1o PL10*100/ 1 & | PL10"80
’ /r " I
g | | PL10" / L :
R g oua weal g
' ' PL20*360 | —
\r\ 8! e H o v i i
+0 / \!' ! : +0 | s 130 | 130 50
PL20*360

©
I
~

100

Sezione C.C

Scala: 1:10

M12
PL10*110

1
o b
il

L120*8

Sezione E -E

Scala: 1:10

180
RHS120*4 IPE330| |45, w0 |4
= ]
© | ©
IPE330 IPE330 o (M 12
PL12*180 PL12*180 \ © ©
H © || © 8
éE\ I 1 =
3 ol ol @
" PL10%180 7 ||~ &
, ©
- PL12*180 8
| 507 507 = !
1 *
W12 & PL12*180
PL12*180 PL12*180
E—>

Scossalina lamiera preverniciata

fissaggio su pannello

DET Z: scossaline testa pannello

Scala: 1:10

7
|
|

.

o

i |

Profilo ad L zincato a caldo 100x50x6

Fissaggio tramite tassellatura

[~

vedi indicazioni produttore

Fissaggio tramite tassellatura passo 80cm

Sgocciolatoio

Tipo ISO—-L-8

DET V: appoggio pannelli

Scala: 1:10

Prescrizioni

per

iL materiale

Prescrizioni per le saldature

L'ESECUTORE DELLE CARPENTERIE , PRIMA DEL TAGLIO DEGLI ELEMENTI
STRUTTURALI, DOVRA CONTROLLARE IN CAMPO TUTTE LE MISURE E LE QUOTE DI

PIANO .

TASSI DI LAVORO DEI MATERIALI USATI IN COSTRUZIONE :

- Profilati metallici S275-JR-UNI EN 10025/1-2 ( Ex Fe 430-UNI 7070 ) angolari e tubolari , fy=275N/mmq
- Profilati metallici S275-JR-UNI EN 10025/1-2 ( Ex Fe 430-UNI 7070 ) profili ad anima piena, fy=275 N/mmq
- Profilati metallici S275-JR-UNI EN 10025/1-2 ( Ex Fe 430-UNI 7070 ) piastre, fy=275 N/mmq

Tutti gli elementi a contatto, se non diversamente specificato, devono essere

collegati tra loro

con saldatura continua

. L ] L d
Conteggio materiali: ACCIAIO
*
Profilo Materiale Q.ta [Lungh. (mm) Area(mz) un. Area(mz) tot. |Peso(kg) un. | Peso(kg) tot.

30*100 S235JR 96 [100.00 0,03 3,07 2.35 226,08

Totale 96 |9600,00 3,07 226,08
CHS88.9'6.0 S235JR 1 2707.44 0.76 0.76 33.16 33.16
CHS88.9'6.0 S235JR 1 2707.81 0.76 0.76 33,16 33,16
CHS88.9'6.0 S235JR 1 2787.09 0.78 0.78 34,13 34.13
CHS88.9'6.0 S235JR 1 2787.47 0.78 0.78 34.14 3414
CHS88.9'6.0 S235JR 4 3402,71 0,95 3.80 41,67 166.68
CHS88.9'6.0 S235JR 2 6073.70 1,69 3.39 74,38 148.76
CHS88.9'6.0 S235JR 2 7299,00 2,04 4,07 89,38 178,77

Totale 12 |51346,00 14,33 628,78
HEA120 S235JR 2 160,00 0,11 0.22 3.18 6.37
HEA120 S235JR 1 1620.00 1.10 1.10 2.2 32,20
HEA120 S235JR 1 2020,00 1,37 1,37 40,18 40,18
HEA120 S235JR 1 3700.00 2,50 2,50 73,60 73,60
HEA120 S235JR 1 3720.00 2,52 2,52 74,00 74,00
HEA120 S235JR 2 508000 3,44 6.88 101,05 202,10
HEA120 S235JR 1 5160.00 3.49 3.49 102,64 102.64
HEA120 S235JR 2 5500,00 3.72 7,45 109,41 218,81
HEA120 S235JR 3 5580.,00 3.78 11,33 111,00 332,99
HEA120 S235JR 1 5660.00 3.83 3.83 112,59 112,59
HEA120 S235JR 8 5779,00 3,91 31,30 114,96 919,64

Totale 23 |106331,00 71,99 2115,15
IPE300 S235JR 12 [375,00 0,43 5,22 15,84 190.05
IPE300 S235JR 2 424250 4,92 9.83 17947 35835
IPE300 S235JR 4 4742,50 5,50 21,99 200.29 801,16
IPE300 S235JR 4 5146,00 5,96 23,86 217.33 869,32

Totale 22 |52539,00 60,89 2218,88
IPE330 S235JR 8 504,85 0,63 5.06 24,81 198.47
IPE330 S235JR 2 4060.00 5,09 10,18 199,51 399,02
IPE330 S235JR 2 4109.06 515 10,31 20192 403,85
IPE330 S235JR 8 4543.20 570 45,58 22326 1786.06
IPE330 S235JR 8 5185,25 6.50 52,02 254,81 2038,47

Totale 28 |98204,00 123,15 4825,87
[L120*8 [s2350R [40 _ T160.00 [0.08 [3.00 [2.35 [94.15 |
[ [Totale [a0  T6400,00 [ [3,00 [94,15 |
[NUT M16 [s2350R [480 [16.00 [0.00 [1.12 [0.06 [30,07 |
[ [Totale [a80  [7680,00 [1,12 [30,07 |
[PD32'8 [s2350R [192 [8.00 [0.00 [0.30 [0.04 [6.95 |
[ [Totale [192  [1536,00 [ [0,30 [6,95 |
[PL8*60 [s2350R [28  [s0.00 [0.01 [0.33 [0.30 [8.44 |
[ [Totale [28 [2240,00 [0,33 [8,24 |
[PL10*70 [s2350R [4  Tors60 [0.05 [0.18 [1,51 [6.05 |
[ [Totale [4 [1114,00 [o,18 [6,05 |
[PL10*80 [s2350R [48 T100.00 [0.01 [0.68 [0.43 [20,87 |
[ [Totale [a8 ]a800,00 [0,68 [20,87 |
[PL10*98 [s2350R [28  T117.50 [0.02 [0.59 [0.67 [18.72 |
[ [Totale [28  [3289,00 [0,59 [18,72 |
[PL10*100 [s2350R [24 510,00 [0.10 [2.49 [3.62 [86.85 |
[ [Totale [24  T12240,00 [ [2,49 [86,85 |
[PL10*110 [s235JR [40  T110.00 [0.02 [0.63 [0.47 [19,00 |
[ [Totale [a0  Ta400,00 [ [0,63 [19,00 |
[PL10*180 [s2350R [s [506.89 [0.09 [0.75 [3.20 [25.63 |
[ [Totale [s [4055,00 [ l0,75 [25,63 |
[PL12°37.3 [s235JR [4 [86.68 [0.01 [0.04 [0.30 [1.20 |
| [Totale [a [346,00 [ [0,04 [ [1,20 |
[PL12°37.4 [s2350R [4 [86.73 [0.01 [0.04 [0.30 [1.20 |
[ [Totale [4 [346,00 [ [0,04 [1,20 |
[PL12°38.4 [s2350R [s [88.90 [0.01 [0.08 [0.32 [2.58 |
| | Totale [s | 711,00 | |o,08 |2,58 |
[PL12"70 [s2350R [16  [307.00 [0.05 [0.82 [1.99 [31,90 |
[ [Totale [16  Ta912,00 [0,82 [31,90 |
[PL12°76.3 [s2350R [s2 307,00 [0.06 [1.79 [2.20 [70.42 |
[ [Totale [32  [9824,00 [1,79 [70,42 |
PL12"80 S235JR 2 90.36 0,02 0.04 0,68 1,36
PL12"80 S235JR 4 91,02 0,02 0.07 0,69 2.74
PL12*80 S235JR 2 91,67 0,02 0.04 0,69 1,38
PL12"80 S235JR 7 97.58 0,02 0.14 0.74 515
PL12*80 S235JR 1 112,58 0,02 0,02 0,85 0.85

Totale 16 |1523,00 0,31 11,48
[PL12"110 [s2350R [16  T110.00 [0.03 [0.47 [1.14 [18.24 |
[ [Totale 16 [1760,00 l0,47 [18,24 |
[PL12"126.7 [s2350R [4 [292,00 [0.08 [0.34 [3.49 [13.04 |
[ [Totale [4 [1168,00 [ [0,34 [13,04 |
PL12*128.9 S235JR 4 292,00 0,09 0.34 3,55 14,18
PL12*128.9 S235JR 2 429,59 0,12 0,25 522 10.43

Totale 6 2027,00 0,59 24,61
[PL12"137.5 [s2350R [16 266,00 [0.05 [0.87 [2,14 [34,18 |
[ [Totale [16  [4256,00 [0,87 [34,18 |
PL12*150 S235JR 40 [250.00 0,08 3.38 3,53 141,30
PL12*150 S235JR 48 [300.00 0.10 484 4.24 203.47
PL12*150 S235JR 16 307,00 0,10 1,64 4,34 68,94

Totale 104 |29312,00 9,86 413,71
[PL12"160 [s235JR [s [346.26 [o.12 [0.98 [5.22 [41.75 |
[ [Totale [s [2770,00 | [0,98 | [41,75 |
[PL12"165 [s2350R [2 [330,00 [0.12 [0.24 [5.13 [10.26 |
[ [Totale [2 [660,00 [0,24 [10,26 |
PL12"180 S235JR 8 506,89 0.20 1,59 8,59 68.76
PL12*180 S235JR 8 535,00 0,21 1,68 9,07 72,57

Totale 16 |8335,00 3,27 141,33
[PL12"185.6 [s2350R [2 [224,39 [0.06 [0.13 [2.66 [5.31 |
[ [Totale [2 [448,00 [0,13 [5,31 |
[PL12"187.4 [s2350R [4 [230,32 [0,07 [0,26 [2,71 [10.84 |
[ [Totale [a [921,00 [ [0,26 [ [10,84 |
[PL12"188.9 [s2350R [2 [236.09 [0.07 [0.13 [2.76 [5.52 |
[ [Totale [2 [472,00 [0,13 [5,52 |
PL12"298.8 S235JR 1 506,95 0.26 0.26 11,50 11,50
PL12"298.8 S235JR 1 526,98 0.26 0,26 11,50 11,50

Totale 2 1053,00 0,52 23,00
[PL12°311.1 [s235JR [2 [459.45 [0.23 [0.46 [10,12 [20.25 |
[ [Totale [2 [918,00 [0,46 [20,25 |
[PL20*360 [s2350R [12 530,00 [0.42 [5.01 [29.96 [359.47 |
[ [Totale [12 ]6360,00 [5,01 [359,47 |
RHS120*4 S235JR 10 [5140,00 2,47 24,69 74,89 748,88
RHS120*4 S235JR 10 |[5500.00 2,64 26.42 80.13 801,33
RHS120%4 S235JR 10 [5640,00 2,71 27.09 82,17 821,73

Totale 30 |162799,00 78,20 2371,93
[ROD16 [s2350R [96  [630.00 [0.03 [2.97 [o.88 [84,39 |
[ [Totale [o6  [60480,00 [ [2,07 [84,39 |
UNP140 S235JR 2 2787.41 1,36 2,73 44,64 89.28
UNP140 S235JR 2 2947.04 1.44 2.88 47.19 94,39
UNP140 S235JR 2 5957.45 2,91 583 95,40 190,81

Totale 6 23383,00 11,43 374,47
[Totale [402,31 [ [14403,46 |

Conteggio materiali:

CLS Platea

Unita di getto] Q.ta Nome Area(m?) Unit. | Area(m?) Tot.| Peso (Kg) Unit. | Peso (Kg) Tot. | Volume (m3) Unit. | Volume (m3) Tot.
B/78 1 400*150 18,30 18,30 2380,48 2380,48 0,99 0,99
B/96 1 400*150 1,77 1,77 216,00 216,00 0,09 0,09
B/97 1 400*150 3,09 3,09 388,80 388,80 0,16 0,16
B/98 1 400*150 1,79 1,79 218,88 218,88 0,09 0,09
B/99 1 400*150 0.74 0.74 80.64 80.64 0,03 0,03
B/100 1 400*150 4,54 4,54 578,88 578,88 0.24 0.24
B/101 1 400*150 12,97 12,97 1681,92 1681,92 0,70 0,70
B/102 1 400*150 13,13 13,13 1703,47 1703,47 0,71 0,71
B/103 1 400*150 8,81 8,81 1137,76 1137,76 0,47 0,47
S/ 12 |50*360 0,47 5,65 22,90 274,75 0,01 0,11
S/3 1 700*16870  [366.08 366,08 527153,76 527153,76 256,26 256,26
Totale per 22 _ unita di getto 849,24 535815,34 259,85

LEGENDA:

Linea asse saldatura

Contorno saldatua

NORMATIVA ADOTTATA: D.M. 17.01.2018

—| PROGETTI DI TUTTE LE PARTI STRUTTURALI DOVRANNO ADOTTARE LA STESSA NORMATIVA

PRESCRIZION]

—CONTROLLARE QUOTE E MISURE CON IL PROGETTO ARCHITETTONICO

—AVVERTIRE LA DIREZIONE DEI LAVORI, A MEZZO MAIL, PRIMA DI OGNI GETTO, ALMENQO 48 ORE PRIMA

—PER GETTI CON TEMPERATURE PROSSIME ALLO ZERO, UTILIZZARE CEMENTO 425/525 CON AGGIUNTA DI ADDITIVO ANTIGELO

—PER QUANTO NON ESPRESSAMENTE INDICATO FARE RIFERIMENTO ALLE TAVOLE DEGLI ARCHITETTONICI

—CALCOLO ED ESECUTIVI PARTI PREFABBRICATE, DI OGNI TIPO E MATERIALE (legno compreso) A CARICO DEL FORNITORE (con
elaborati ai sensi di legge e sottoscritti da ingegnere abilitato) NEL RISPETTO DELLE INDICAZIONI E DEI SOVRACCARICHI
INDICATI (x pref.solai misti alleggeriti: completare armatura di ripartizione in aggiunta a quella riportata nei disegni).

—PREVEDERE ADEGUATI SISTEMI DI DRENAGGIO A TERGO DELLE STRUTTURE (per maggiori dettagli consultare il geologo)

COMMITTENTE:
COMUNE DI ARCIDOSSO
P.zza Indipendenza, 30

PROVINCIA:

GROSSETO
COMUNE:

ARCID OSSO
PROGETTO GENERALE:

ESTENSIONE RETE DI
TELERISCALDAMENTO GEOTERMICO A
SERVIZIO DEL COMUNE DI ARCIDOSSO

APPROVVICIONAMENTO MATERIALI DA COSTRUZIONI

—L'impresa esecutrice ha la responscbilitd di approvigionarsi il materiale da costruzione presso centri di produzione /trasformazione perfettamente conformi alle prescrizioni del DM 14 /01/2008
(iscrizione al Servizio Tecnico Centrale, rintracciabilita del prodotto, certificazione di qualita)

PROVE _SUI' MATERIALI DA COSTRUZIONE (DM. del 17/01/2018)

CALCESTRUZZO
Un prelievo cansiste nel prelevare dagli impasti, al momento della posa in opera il calcestruzzo necessario per la confezione di un gruppo di due provini. 11.2.5.1 Controllo di tipo A. Il controllo
di tipo A ¢ riferito_ad un quontitativa di miscela omogenea non maggiore di 300 m 3 . (?ni controllo di gccettazione di tipo A & rappresentato da tre frelieyi ciascuno dei quali esequito su un
massimo di 100 m3 di getto di miscela omogenea. Nelle costruzioni“con meno di 100 m3 di getto di miscela omagenea, rimane ['abbligo di almeno 5 prelievi. 11.2.5.2 Controllo tipo B. Nella
realizzazione di apere strutturali che richiedano I'impiego di pit di 1500 m3 di miscela omogenea & obbligatorio il contrallo di accettazione di tipo statistico (tipo BR‘ Il controllo & riferito ad una
definita miscela omogenea e va eseguito con frequenza non minare di un controllo ofgni 1500 m3 di calcestruzzo. Per ogni %_etto, un prelievo. Complessivamente almeno 15 prelievi sui 1500m3
LE PROVE A COMPRESSIONE VANNO ESEGUITE TRA IL 28" E IL 30" GIORNG DI MATURAZIONE £ COMUNQUE ENTRO 45 GIORNI DALLA" DATA DI PRELIEVO - NTC2018 Paragrafo 11.2.5.3

ACCIAIO
Effettuare prelievo di 3 spezzoni marchiati di uno stesso diametro provenienti dallo stesso lotto di spedizione.Esequire prove per accertamenta delle proprietd meccaniche(resistenza e allungamento)
per ciascun campione presso laboratorio abilitato entro 30 giomi dalla data di consegna del materiale. Consegna “dlla D.L. dei C.A. il certificato di prova in duplice copia.

FASE PROGETTUALE:

PROGETTO FATTIBILITA'TECNICO ECONOMICA

TOLLERANZA FORATURE POSA CONTROPIASTRE : massimo +\- 5 mm

TOLLERANZA FORATURE :

- diametro foro maggiorato massimo 1,0 mm rispetto al diametro vite , per bulloni diametro < 20 mm
- diametro foro maggiorato massimo 1,5 mm rispetto al diametro vite , per bulloni diametro > 20 mm
IMPORTANTE : deroga da tali valori permessa quando assestamenti sotto carichi di esercizio non

comportino superamento limiti

SALDATURA CORDONE SINGOLO

dove non diversamente specificato lo spessore della saldatura

"a" deve essere pari allo spessore minore degli elementi da

collegare "s" (quindi z=s*1.4)

Classe di esecuzione dell'opera secondoUNI-EN1090-2

e | el o] | excf |

Il progettista declina ogni responsabilita per variazioni non autorizzate e/o non concordate.

attenzione: per zone sismiche 3 e 4
utilizzare >=EXC2; per zone sismiche 1
e 2 utilizzare >=EXC3

Prescrizioni per bulloneria

DOVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO , PER LA BULLONATURA UTILIZZARE :
secondo UNI EN I1SO 898-1:2001 e UNI EN 14399:2005 parte 3 |
secondo UNI EN 20898-2:1994 e UNI EN 14399:2005 parte 4 ;
secondo UNI EN 10083-2:2006 e UNI EN 14399:2005 parte 5 .

- Viti a testa esagonale zincate classe 8.8
- Dadi esagonali zincati classe 8
- Rosette zincate in acciaio C50

SALDATURA CORDONI CONTRAPPOSTI

dove non diversamente specificato lo spessore della saldatura
"a" deve essere pari alla meta dello spessore minore degli

elementi da collegare "s" (quindi z=(s/2)*1.4)

mom. di serraggio (daN*m)| foro rosette

bullone classe 8.8 mm N‘ -
iy 9.0 13 T
M1b 229 18 \ —
M20 140 77 \ =
M24 /6.0 20 —
M2/ 11.0 29 @ 2
M30 150,/ 37

Mo 263.0 58

SALDATURA A PENETRAZIONE

dove indicato saldatura a penetrazione bisogna ripristinare

interamente lo spessore minore degli elementi da collegare "s"

60°
l+5°/\

CARATTERIZZAZIONE DELLEDIFICIO SECONDO DM. del 17/01/2018

VITA NOMINALE : <=10anniJ ~ >=50 annid >=100 anni[] CLASSE D'USO : I IIX IO IvO) COEFFICIENTE D'USO : 0.7 1X 1,500 2,00
ACCIAIO: Acciaio B450C
. Classe di; Max | Rck 30 | Rck 35, Rek 37, Rek 40 Destinazione Tipo | S Pmax
CALCESTRUZZO: €sposiz. A?C (025/30) | (c28/35) | (€30/37)| (C32/40) — P
o S Fondazioni A 15
5 e won urmicitt rdothamente basso | X1 | 0,60 Muri
Bagnato, raramente osciutto:parti di | XC2 0,55 A Pilastri
struttura contenimento liquidi,fondazioni Travi
Umidita moderata: Interni d1 edifici con ravi
umidita da moderata ad alta; superfici XC3 0:55 S | R
e P estetme rg)cr?te dfﬂa pioggia 0lal
" enents sinflual o concto i teren cggessvi | XA2 | 0,60 W%
CARICH| PERMANENTE ACCIDENTALE
( Kg/mq ) PESQO PROPRIO | DISTRIBUITO | CONCENTRATO | DISTRIBUITO |, CONCENTRATO
COPERTURA - 30 - 120 -

4
3
2
1
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